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year weight i -
Drehmaschine
Turning lathe Traub TND 400 TX 8-F x 1990 Traub 500 400 | 800 | x [ x X]
Drehmaschine
Turning lathe Traub TNA 300 x 1997 Traub 125 40 500 [ x | x X]
Drehmaschine
Turning lathe Traub TNA 300 x 2018 Traub 125 40 500 [ x | x X]
Drehmaschine
Turning lathe Spinner TC800-110-L-MCY, Steuerung Siemens 840DE X 2018 Spinner| 750 360 [ 1580 | x | x | x | x X X X
Drehmaschine MG
Turning lathe Gildemeister CTX-500 S2 X 2018 | Gildemeister| 750 500 | 1000 | x | x X1
Drehmaschine DG
Turning lathe Gildemeister CTX-500 S2 X 2019 | Gildemeister| 750 500 | 1000 | x | x X1
Drehmaschine DG
Turning lathe Gildemeister CTX-500 S2 X 2018 | Gildemeister| 750 500 | 1000 | x | x X1
Drehmaschine DG
Turning lathe Gildemeister CTX-500 S2 X 2001 | Gildemeister| 750 500 | 1000 | x | x X1
Drehmaschine DG
Turning lathe Gildemeister CTX-420 Ausfiihrung V1 X 2003 | Gildemeister| 125 400 | 600 | x | x X1
Drehmaschine DG
Turning lathe Gildemeister NEF 400 X 2007 | Gildemeister| 125 400 | 400 | x | x X1
Drehmaschine DG
Turning lathe Gildemeister NEF 600 x 2008 | Gildemeister| 400 | 600 | 1000 | x | x X
Drehmaschine DG
Turning lathe Gildemeister Twin 42 mit Irco-Stangenlader X 2010 | Gildemeister 4 45 1250 [ x | x [ x| x X]
Drehmaschine DG
Turning lathe Gildemeister DMG Sprint 50-2T mit Stangenlader lemca X 2015 | Gildemeister 5 50 [ 380 | x | x | x| x X] X] X]
Drehmaschine i s rasmw
Turning lathe Wagner Zyklendrehmaschine X 2008 | Wagner| 1000  ¥#70/800 7000 | x | x X]
Drehmaschine i s rasmw
Turning lathe Wagner Zyklendrehmaschine Steuerung 810 D mit angetr. Wkz| x 2011 | Wagner| 1000 760 | 6000 | x | x X] X] X] X]
Drehmaschine DG
Turning lathe Gildemeister Twin 42 RG2 mit Stangenlader Irco X 2006 | Gildemeister 10 100 | 600 [ x [ x [ x X1 X1 X1 X1 [
Drehmaschine DG
Turning lathe Gildemeister Twin 42 RG2 X 2005 | Gildemeister 10 50 | 600 | x [ x | x X1 X1 X1 X1 X1
Drehmaschine DMG
Turning lathe Gildemeister Twin 42 RG2 x 2003 Gildemeister 10 50 600 | x | x | x X] X] X] X] 4]
Drehmaschine
Turning lathe VDFV3 x | 1978 VDF 750 5000 X
Drehmaschine
Turning lathe VDFV3 X 1979 VDF 600 3000 X]
Drehmaschine
Turning lathe VDFV3 X 1978 VDF 600 3000 X]
Drehmaschine
Turning lathe VDFV3 x | 1979 VDF| 400 2000 X
Endenbearbeitung
centering machine  [LARU 1ESC 02/2000 X 1996 Laru 80 60 | 1600 X] X]
Endenbearbeitung
centering machine  |LARU 2ESC 04/630 X 1997 Laru 8 60 650 X]
Endenbearbeitung
centering machine  (WeerenDH 10-1/6 x | 2008 Weeren 3 30 400
Stauchen/Schmieden
/Upsetting/forging | Eumuco Stauchmaschine ASMZ 20 x mEE:  SMSEUMUCO| 80 65 | 3000 ||
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Stauchen/Schmieden
/Upsetting/forging  |Eumuco SchmiedepresseRSSP  200/400 x | 1991 SMS EUMUCO| 80 65 | 3000
Stauchen/Schmieden
/Upsetting/forging Kieserling Abgratpresse PFDN 40 x | 1969 Kieserling 80 65 | 3000
Stauchen/Schmieden
/Upsetting/forging Smeral Stauchmaschine LKL 250L x | 1989 Smeral 15 50 600
Stauchen/Schmieden
/Upsetting/forging Smeral Richtanlage x | 2008 Smeral 15 50 | 600 X]
Tornomat / square
part production Tornomat 1Keckeisen Tornomat 3 / Ateczufiihrung x | 1982 Tornomat 18 55 900
Tornomat / square
part production Tornomat 2Keckeisen Tornomat 3 / Sameiskizufiihrung x | 1982 Tornomat 18 55 900
Tornomat / square
part production Tornomat 1Keckeisen Tornomat 3 x 1995 Tornomat 20 60 | 1000
Frasmaschine
milling Union 4 Achsen Modell KF53V, Steuerung TNC320 X 2013 Union| 1500 300 | 4000 | x | x | x X X
Frasmaschine
milling Hurth-Nutenfrase LF4 x | 1990 Busch 100 100 | 1500 x]
Bohrmaschine
drilling Busch BohrmaschineCNC Siemenssteuerung X 1989 Busch 10 50 | 650 X Xl
Bohrmaschine
drilling Backhaus Bohrmaschine x | 1989 Backhaus 3 30 | 400 x]
Warmebehandlung
heat treatm. Gluhofen B Nolzen LKA 90/60/150 x | 1978 NOLZEN 900 600 | 1600
Warmebehandlung
heat treatm. Gluhofen A Nolzen LKA 90/60/150 x | 2018 NOLZEN 900 600 | 1600
Séagen/sawing Kasto neue BandsageKastotec A4 x | 2004 Kasto 500 500 | 6000 X
Séagen/sawing Kasto alte BandsagePBA 320/460 x | 1988 Kasto| 420 500 | 6000 X
Trennen/cutting Peddinghaus HackerCaddy 50 x | 1970 40 | 6000
Pragepolieren
polishing Hegenscheidt Atec x | 1992 5 40 420 X
Pragepolieren
polishing Hegenscheidt x | 1992 50 80 | 2500
Pragepolieren
polishing FAD / ABB Roboter x 2011 FAD| 12 70 | 4000 X
Richten/straigthening | Autom. Richtmaschine ATEC X 2012 75 1000 ]
Richten/straigthening | Eitel 25t Presse x | 1975 90 | 4000 ]
Richten/straigthening |Muller Weingarten Surplex X 1987
Richten/straigthening [Miller 100t Presse x | 2005 Miiller 120 | 6000 X]|
Gewindewalzen
thread rolling Peewee Bad Diben PW 50e X 2018 35 50 | 2000
Gewindewalzen =
thread rolling ORT RP 30 U x | 1984 Ql’gl 3 22 400
Mobiler
Beschickungsroboter [mobiler Fanuc Robot M-20iA, LoadAssistant U-20 x 2018 Halter CH 7 50 | 350
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Gewindewalzen
thread rolling ORT Zweischliten CNC Walzmaschine 120t Leistung X 2009 200 100 | 3000
Stempeln/Marking  |Markator 2010 IAV| 200 150 | 2500 X
Entfetten/Reinigen  |Reinigungsanlage Pero S1AV-K-AL 2019 |Pero AG - Kdnigsbrunn 50 450
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